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TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ

CHWYTAK MAGNETYCZNY

MAGPML100, MAGPML300, MAGPML600, MAGPML1000, MAGPML2000
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Zamierzone zastosowanie i charakterystyka
Konstrukcja i specyfikacja techniczna
Eksploatacja

Gléwne czynniki wptywajace na udzwig
Konserwacja i bezpieczenstwo

Oryginalna deklaracja zgodnosci (ostatnia strona)
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WAZNE: Nalezy dokladnie przeczytaé instrukcje przed uzyciem produktu! W razie jakichkolwiek pytan
nalezy skontaktowa¢ z nami. Nieodpowiednie uzycie moze prowadzi¢ do wypadkéw. Ten produkt moze
by¢ uzywany tylko przez wykwalifikowang osobe.

1. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE | CHARAKTERYSTYKA

Chwytaki magnetyczne z magnesem trwatym PML sg uzywane gtéwnie do mocowania lub przytrzymywania
detali zelaznych podczas operacji podnoszenia, lub przenoszenia. Chwytak PML moze trzymac¢ poruszajgca
sie plyte zelazng, cylindryczny detal stalowy lub inny materiat ferromagnetyczny. Chwytaki sg tatwe i
bezpieczne w obstudze, wygodne do przenoszenia, trwate i solidne w konstrukcji. Dlatego sg one szeroko
stosowane jako osprzet do podnoszenia w fabrykach, dokach, magazynach i przemysle transportowym. Dzieki
zastosowaniu chwytakéw PML mozna utatwi¢ sobie prace i zwiekszy¢ jej efektywnosé.

2. KONSTRUKCJA | SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2.1 Konstrukcja: Chwytaki magnetyczne z magnesem trwatym PML posiadajg silne pole magnetyczne
wytwarzane przez materiat magnetyczny NdFeB. Obracajgc dzwignie chwytaka magnetycznego, mozna
przyciggng¢ i zwolni¢ tadunek. W dzwigni znajduje sie klucz blokujgcy, ktory zapewnia bezpieczne
sterowanie urzgdzeniem, gniazdo w ksztalcie litery ,V” na powierzchni dolnej/kontaktowej utatwiajgce
trzymanie przedmiotéw okragtych/cylindrycznych, a na goérze podnosnika znajduje sie szekla do
podnoszenia.

2.2 Specyfikacja techniczna

Udzwig Udzwig i Temperat
. A Maks. sita
znamiono | elementéw deiagu ura Waga
MODEL wy (ptyta) | cylindryczn odciag L W H | robocza
ych
(k) (kg) (k) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 | 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80

* Specyfikacje techniczne mogg ulec zmianie bez dodatkowego powiadomienia.
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3. EKSPLOATACJA

Przed uzyciem chwytaka magnetycznego z magnesem trwalym nalezy zapoznac sie réwniez z
instrukcja bezpieczenstwa (rozdziat 5).

3.1 Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze powierzchnia detalu jest czysta. Zanieczyszczenia, takie
jak rdza czy zadziory nalezy usung¢. Powierzchnie styku muszag by¢ rowne i nie mogg mie¢ otwordw ani
peknieé. Powierzchnia styku chwytaka magnetycznego musi by¢ réwniez czysta i nienaruszona. Linia
srodkowa chwytaka powinna pokrywac¢ sie z linig srodkowg detalu. Chwytak powinien by¢é zamocowany jak
najblizej srodka ciezkosci tadunku, aby utrzymac¢ go w poziomie. Nalezy umiesci¢ chwytak magnetyczny na
powierzchni podnoszonego detalu (powierzchnia styku chwytaka musi catkowicie stykac sie z detalem) i
przekreci¢ dzwignie z pozycji zwolnionej (WYL.) do pozycji trzymania (WL.), az wewnetrzny klucz suwakowy
przejdzie przez bolec ograniczajgcy i chwytak zostanie zamocowany. Nalezy upewni¢ sie, ze blokada
bezpieczenstwa dzwigni zostata automatycznie zablokowana i rozpoczg¢ podnoszenie.

Uwaga! W miare zwiekszania sie dtugosci lub szeroko$ci tadunku, tadunek odchyla sie od ptaszczyzny, gdy
zostanie podniesiony w powietrze, a krawedzie zaczynajg opadac. Opadanie tadunku moze spowodowac
powstanie szczeliny powietrznej miedzy tadunkiem a magnesem. Ten efekt odklejania sie znacznie zmniejsza
udzwig magnesu. W przypadku podnoszenia ptyt, gdy nastepuje opadanie, magnesy o ksztatcie prostokgtnym
nalezy umie$cic tak, aby dtugo$¢ magnesu byta réwnolegta do szerokosci tadunku.

3.2 Podczas operacji podnoszenia i przenoszenia zabronione jest przecigzanie urzgdzenia. Nigdy nie wolno
pozwoli¢ nikomu znalez¢ sie nawet na krotkg chwile pod zawieszonym tadunkiem. Nigdy nie nalezy
przechodzi¢ pod tadunkiem, a ponadto nalezy pilnowac, aby Zzadna czes¢ ciata nie miata kontaktu z
podwieszanym detalem. Temperatura podnoszonych fadunkéw i srodowiska pracy musi wynosi¢ od -40°C do
+80°C. Silne drgania lub wstrzasy sg niedozwolone. Nalezy upewnic sie, ze tadunek nie bedzie sie kotysat ani
nie zderzy sie z niczym podczas pracy. Chwytak moze podnosi¢ tylko jeden tadunek na raz.

3.3 Podczas przenoszenia przedmiotu cylindrycznego nalezy utrzymywac kontakt detalu z liniami gniazda w
ksztatcie litery V' chwytaka. Udzwig przy cylindrycznym detalu z zelaza wynosi z reguty tylko 30 % wydajnosci
znamionowej podnoszenia dla blachy.

3.4 Po zakonczeniu operacji podnoszenia lub przenoszenia, gdy tadunek znajduje sie bezpiecznie na stabilnej
powierzchni, nalezy zwolni¢ blokade bezpieczenstwa dzwigni, aby odtgczy¢ klucz suwakowy od bolca
ograniczajgcego, naciskajgc przycisk na koncu dzwigni i przekreci¢ dzwignie z pozycji trzymania (WL.) do
pozycji zwolnionej (WYL.), tak aby tadunek zostat zwolniony. Chwytak jest teraz w trybie swobodnym i mozna

go zdjaé z detalu.
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4. GLOWNE CZYNNIKI WPLYWAJACE NA UDZWIG CHWYTAKA MAGNETYCZNEGO Z MAGNESEM
TRWALYM

4.1 Grubosc i jakos¢ powierzchni tadunku do podniesienia

Przed przystgpieniem do pracy nalezy okresli¢ efektywny udzwig chwytaka na danej grubosci detalu zgodnie
z krzywa procentowg ,GRUBOSC STALI”. Nalezy réwniez zajgé sie oszacowaniem efektywnego udzwigu przy
danym stanie powierzchni zgodnie z krzywa procentowg ,SZCZELINA POWIETRZNA”. W odniesieniu do
jakosci powierzchni, jezeli chropowato$¢ powierzchni (Ra) jest mniejsza niz 6,3 um, miedzy chwytakiem a
detalem nie moze powstaé¢ zadna znaczgca szczelina powietrzna, a udzwig moze wynosi¢ 100% udzwigu
znamionowego. Jezeli chropowatos$¢ powierzchni (Ra) wynosi 6,3 um lub wiecej, nalezy oceni¢ i uwzglednié
szczeline powietrzng tworzgcg sie miedzy chwytakiem a detalem. Efektywny udzwig w tej szczelinie
powietrznej mozna okresli¢ na podstawie wartosci procentowej na krzywej. Nalezy potgczy¢ ze sobg te dwa
czynniki i obliczy¢ rzeczywisty udzwig chwytaka oddzielnie dla kazdego podnoszenia. Krzywe znajdujg sie
réwniez z boku chwytaka.

4.2 Sktad fadunku do podniesienia

Przyjmujac udzwig chwytaka dla blachy ze stali niskoweglowej za standardowy wspotczynnik wynoszacy 1,
po dokonaniu pomiaru wspotczynnik udzwigu dla stali sSrednioweglowej wynosi 0,95, dla stali wysokoweglowej
0,90, dla stali niskostopowej 0,75, a dla zeliwa 0,50.
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Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6
PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)

5. KONSERWACJA | BEZPIECZENSTWO

5.1 Przed przystgpieniem do pracy nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z instrukcjg i charakterystykg chwytaka,
aby unikngé wypadkow. Jesli wymagane jest wiecej informacji, nalezy sie skontaktowac z producentem.

5.2 Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan chwytaka. Nigdy nie wolno uzywa¢ wadliwego produktu.
Podczas uzywania chwytaka magnetycznego z magnesem trwatym lub obstugiwania go w inny sposéb, nalezy
unika¢ upuszczania urzadzenia oraz uszkodzenia jego powierzchni podnoszacej. Nie nalezy narazac
chwytaka na uderzenia. Uszkodzenia wplywajg na wydajnosé i trwato$é uzytkowg produktu. Po uzyciu zaleca
sie zabezpieczenie powierzchni trzymajgcej chwytaka olejem antykorozyjnym.

5.3 Nie nalezy umieszcza¢ diugiego boku magnesu réwnolegle do dtugosci obcigzenia (efekt odklejania sig).

5.4 Regularnie sprawdza¢ stan przycisku dzwigni. Nalezy upewnic sie, ze blokada bezpieczenstwa porusza
sie swobodnie i pewnie sie blokuje.

5.5 Zabronione jest obracanie dzwignig chwytaka bez stycznosci detalu zelaznego ze spodem / powierzchnig
stykowg chwytaka.

5.6 Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez upowazniony personel techniczny i Scisle
wedtug instrukgiji.

5.7 Rzeczywisty udzwig chwytaka nalezy sprawdzaé raz w roku. Nalezy réwniez sprawdzi¢ bezpieczenstwo
wszystkich czesci urzadzenia, aby zapewni¢ normalny stan pracy urzgdzenia.

5.8 Produktéw i ich oznaczen nie mozna w zaden sposob przerabiaé, aby nie zagrazac ich bezpieczenstwu.

5.9 Jezeli gtéwny korpus, czesci obrotowe lub dzwignia urzgdzenia sg uszkodzone w sposéb uniemozliwiajgcy
ich prawidtowe dziatanie, urzgdzenie nalezy zutylizowac.

5.10 Nie nalezy uzywaé urzadzenia w poblizu urzgdzen medycznych (takich jak rozrusznik serca), poniewaz
pole magnetyczne chwytaka moze wptywac na dziatanie tych urzadzen. Nigdy nie wolno uzywac chwytaka w
poblizu silnych pél elektromagnetycznych lub w miejscach potencjalnie wybuchowych.

5.11 Nigdy nie wolno uzywa¢ chwytaka do podnoszenia lub transportu oséb i nigdy nie nalezy zostawia¢
podniesionego tadunku bez nadzoru.

5.12 Produkt nalezy utrzymywac w czystosci i przechowywac w bezpiecznym miejscu, zabezpieczajgc go
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Oryginalna deklaracja zgodnosci zgodnie z Zatagcznikiem 2:1A

PL: SCM Citra Oy oswiadcza, ze pozycje wymienione ponizej sg zgodne z obowigzujgcymi podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Dyrektywie Maszynowej WE 2006/42/WE. Jesli klient
dokona jakichkolwiek przerébek produktéw lub doda jakiekolwiek produkty, lub elementy sktadowe, ktére sg
niekompatybilne, SCM Citra Oy nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za konsekwencje dotyczgce
bezpieczenstwa produktow.

Opis i numery produktow:
Chwytak magnetyczny

MAGPML100: DOR / Maksimikuorma / Maxlast 100 kg / 30 kg*
MAGPML300: DOR / Maksimikuorma / Maxlast 300 kg / 100 kg*
MAGPML600: DOR / Maksimikuorma / Maxlast 600 kg / 200 kg*
MAGPML1000: DOR / Maksimikuorma / Maxlast 1000 kg / 300 kg*
MAGPML2000: DOR / Maksimikuorma / Maxlast 2000 kg / 600 kg*
* Plyta/detal cylindryczny

Numer seryjny:

PL: Do urzadzen podnoszacych, ktérych dotyczy niniejsza deklaracja zgodnosci, stosujg sie nastepujgce
normy, ktére niniejsze urzadzenia spetiaja:

EN 13155

PL: Osoba upowazniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej zgodnie z Zatgcznikiem VIl cze$¢ A:

Jorma Tuominen, SCM Citra Oy, Juvan Teollisuuskatu 25 C, 02920 Espoo, Finlandia
Producent:

SCM Citra Oy

Juvan Teollisuuskatu 25 C, 02920 Espoo, Finlandia
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com
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