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Nalezy uwaznie przeczytaé niniejsze instrukcje! Nalezy przechowywa¢é instrukcje w miejscu
dostepnym dla operatoréw. Wazne jest, aby operatorzy przyjeli do wiadomosci te ostrzezenia i
instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania produktu.

BEZPIECZENSTWO | OSTRZEZENIA

e Nalezy wybra¢ odpowiedni rozmiar uchwytu zaciskowego dla danego zadania / zastosowania w
zakresie podnoszenia. Nalezy okresli¢ wage piyty lub konstrukcji stalowej, ktéra ma zostaé
podniesiona.

o Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia roboczego podanego na uchwycie zaciskowym.
Grubosc ptyty musi miesci¢ sie w zakresie chwytu uchwytu zaciskowego. W niektérych przypadkach
w przypadku ptyt utwardzanych, ptyt lekkich (mniej niz 1/5 udzwigu oznaczonego na uchwycie
zaciskowym) i ptyt cienkich (mnigj niz 1/4 maksymalnego zakresu zaciskania), sita zaciskania
uchwytu zaciskowego ulegnie zmniejszeniu. W takich przypadkach przed podniesieniem nalezy
potwierdzi¢, ze uchwyt zaciskowy zacisnat sie na tadunku.

o Nalezy sprawdzi¢ uchwyt zaciskowy przed kazdym uzyciem; jesli zeby krzywki lub podktadki sg

zuzyte, lub jesli uchwyt zaciskowy jest uszkodzony, NIE WOLNO GO UZYWAC.

Wszystkie oznaczenia na uchwycie zaciskowym muszg by¢ czytelne.

Caty personel musi sta¢ z dala od tadunku podczas jego podnoszenia lub przesuwania.

Powoli i stopniowo podnosi¢ fadunek. Nie nalezy podrzucaé fadunku ani nim szarpac.

Nalezy uzywac uchwytu zaciskowego we wiasciwy sposob i przeczytaé ponizsze instrukcje

dotyczgce sposobdéw podnoszenia i zaciskania.

¢ Nigdy nie wolno uzywac stalowego uchwytu zaciskowego do podnoszenia (zwanego dalej uchwytem
zaciskowym) na materiatach innych niz stal.

e Podczas pracy z uchwytami zaciskowymi nalezy zawsze utrzymywac stabilng postawe i pracowac
tylko w miejscu, ktére bedzie zawsze bezpieczne.

e Przed podniesieniem fadunku nalezy potwierdzi¢, ze uchwyty zaciskowe sg w dobrym stanie i
dziatajg prawidtowo.

o Nalezy zawsze chroni¢ powierzchnie krzywki i podktadki przed odpryskami spawow i innymi
szkodliwymi zanieczyszczeniami. Powierzchnia tadunku musi by¢ zawsze czysta, wolna od
zgorzeliny, smaru, farby, brudu i powtoki lub innych ciat obcych, ktére mogg zmniejszy¢ tarcie.

o Nalezy pamietaé, ze okres uzytkowania uchwytéw zaciskowych jest znacznie krotszy w przypadku
zaciskania blach ze stali nierdzewnej lub stali o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie. Nie nalezy
uzywac uchwytéw zaciskowych do podnoszenia stali o wysokiej wytrzymato$ci na rozcigganie
(powyzej 300 HB) lub stali miekkiej (ponizej 80 HB).

¢ Nigdy nie nalezy podnosi¢ w pionie materiatu, ktéry zweza sie ku krawedzi.

¢ Nigdy nie wolno podnosi¢ fadunkéw w pionie za pomocg uchwytow zaciskowych poziomych lub
bocznych.

¢ Nigdy nie nalezy podnosi¢ wiecej niz jednej blachy stalowej na raz.

o Nalezy zawsze uzywac zawiesi prawidtowo. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na korelacje
pomiedzy katem podnoszenia a obcigzeniem znamionowym.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac¢ uchwytéw zaciskowych, jesli tadunek nie jest odpowiednio wysrodkowany.

¢ Po podniesieniu fadunku na kilka centymetrow nalezy potwierdzi¢, ze jest on dobrze wywazony.

e Podczas pracy z uchwytami zaciskowymi nigdy nie nalezy odwracaé uwagi operatora od biezgcych
czynnosci i nigdy nie nalezy pozostawia¢ zawieszonego fadunku bez nadzoru.

¢ Nie wolno dokonywac przerdbek produktu.

e Przy naprawie uchwytéw zaciskowych nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czeéci.

o Nalezy upewni¢ sie, ze osprzet do podnoszenia, ktéry ma by¢ przymocowany do uchwytu
zaciskowego, jest zgodny z prawem i ma odpowiedni udzwig.
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PRAWIDLOWY SPOSOB UZYTKOWANIA UCHWYTOW ZACISKOWYCH DO PODNOSZENIA
PIONOWEGO

o Wlozy¢ blache stalowg do samego konca szczeki uchwytu
zaciskowego

e Podnoszenie dwupunktowe: w przypadku
niestosowania wywazania nalezy zachowac kat w —
granicach 30° dla zapewnienia bezpieczenstwa. Within
Podczas stosowania wywazania (zawiesie belkowe)
maksymalny kat wynosi 60°. Zob. rysunek obok.

Within
30°

e Gdy trudno jest zlokalizowa¢ srodek
ciezkosci, nalezy podnosic tadunek, mocujgc
go w trzech punktach, jak pokazano obok. W
tym przypadku nie nalezy uzywa¢ uchwytow
zaciskowych o mniejszym udzwigu.
(Poniewaz kat podnoszenia jest zwiekszony,
nalezy wybra¢ liny stalowe o odpowiedniej
Srednicy).

e Podczas chwytania tadunku umieszczonego w poziomie, nalezy ustawi¢ uchwyt zaciskowy, kierujgc
Srube do gory (i podktadke w dot). W przypadku ustawienia odwrotnego nie bedzie mozna wzrokowo
obserwowac stanu sruby i jest to bardzo niebezpieczne.
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NIEPRAWIDLOWY SPOSOB (NIEBEZPIECZENSTWO — NIE WOLNO TEGO ROBIC)

Podnoszenie dwupunktowe przy uzyciu tylko jednej liny

Chwytanie z boku i tadowanie z boku f \

Przesuniecie Srodka ciezkosci

Podnoszenie jednopunktowe dtugiego fadunku

Niewystarczajgcy chwyt — ptyta nie siega do konca szczeki lub

Sruba nie jest dokrecona

¢ Kat odwracania przekraczajgcy chwilowo 30° (utrzymywacé w
granicach 30%)

e Podnoszenie wiecej niz jednej ptyty na raz Chwytanie z

o Wycigganie lub giecie blachy zelaznej za pomocg prasy — przecigzenie

o Wycigganie ptyty ze stosu

Inne ostrzezenia: Nie nalezy podnosic tadunkéw przekraczajgcych zakres zaciskania. Nie nalezy spawaé
elektrycznie ptyty podnoszonej za pomocg uchwytu zaciskowego.

METODA DZIALANIA

1. Opusci¢ uchwyt zaciskowy na ptyte (fadunek do podniesienia). tadun Krzy
Nalezy upewni¢ sie, ze koniec ptyty znajduje sie bardzo blisko N\ / Sruba
najgtebszego konca szczeki korpusu. Podczas podnoszenia z e
pozycji poziomej nalezy umiesci¢ pod ptytg strone szczeki z b ' }‘\ :
podkfadka. | L i

2. Nalezy przekreca¢ srube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az :
maty pierécien Srodkowy na krzywce dotknie ptyty. .l [ A

3. Dokrecic¢ srube mocniej za pomoca zapewnionej dzwigni; ‘{ !‘

e powyzej 350 kg/cm: SCC 0,75 - SCC 6
e powyzej 50 kg/cm: SCC 0,5

Zwigkszy¢ poczatkowa site dokrecania przy podnoszeniu grubszych
lub ciezszych tadunkdw.

Kiedy zaczynamy podnoszenie:

Maty pierscien srodkowy dotyka ptyty, a krzywka jest ustawiona
pionowo w stosunku do $rodka osi Sruby.

Po obcigzeniu:

Krzywka obraca sie proporcjonalnie do przytozonego obcigzenia, a krawedzie zebdw krzywki mocno
wbijajg sie w ptyte, zapewniajgc mocny chwyt.

4. Podczas odfgczania ptyty nalezy powoli opuszczac jg na ziemie. Nastepnie odkrecic srube.
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OSTRZEZENIE:

o Nie nalezy odkrecac sruby, dopoki ptyta nie bedzie odtozona na ptaskiej powierzchni.
o Nadmierne odkrecenie powoduje odtgczenie sie krzywki od $ruby.

KONSERWACJA | NAPRAWA

Nalezy okresowo sprawdza¢, naprawiaé i wymieniaé czesci, a takze uzywac ich prawidtowo, aby
bezpiecznie uzywac uchwytéw zaciskowych przez caty okres ich uzytkowania.

Typowe punkty kontrolne:

Sprawdzi¢, czy korpus gtéwny nie jest znieksztatcony lub uszkodzony.

Nalezy upewni¢ sie, ze otwoér ma normalny ksztatt.

Sprawdzi¢, czy szekla lub sworzeh szekli nie sg odksztatcone.

Sprawdzi¢, czy otwdr na bolec szekli nie poszerzyt sie lub nie ma wiekszych luzéw.
Sprawdzi¢, czy zeby krzywki i podktadki nie sg uszkodzone lub zuzyte.

Sprawdzi¢, czy $ruba nie jest wygieta lub zuzyta.

Sprawdzi¢ dziatanie blokady dokrecania.

Nalezy upewni¢ sie, ze oznaczenia na uchwycie zaciskowym sg czytelne.

Sprawdzi¢ wszystkie wymienione pozycje. Wiekszos$¢ pozycji mozna sprawdzi¢ wizualnie lub dotykowo. Aby
zmierzy¢ odlegtos¢ punktu bezpieczenstwa i wielkos$¢ otworu, nalezy uzy¢ suwmiarki lub podobnych
przyrzgddéw w celu uzyskania precyzyjnych pomiaréw. Kontrola zgodnie z normg dotyczgcg kontroli.

WYRZUCENIE:

Nalezy wyrzuci¢ uchwyt zaciskowy w przypadku stwierdzenia oczywistej wady lub znieksztatcenia w
korpusie gtéwnym. Uszkodzeh korpusu gtdwnego nie mozna naprawiac¢ z uwagi na bezpieczenstwo. Korpus
gtébwny moze popekac lub ulec deformacji nawet po kilkukrotnym uzyciu, jesli nie jest uzywany prawidtowo.
Wagniecenie lub wypuktosci na gldbwnym korpusie, lub poszerzenie otworu moze by¢ spowodowane
przecigzeniem, lub niewfa$ciwym sposobem uzytkowania. Jesli wada zostanie naprawiona metoda
spawania, utwardzania lub prasowania, pierwotna wytrzymatosc nie zostanie przywrécona. Przy
prawidtowym uzytkowaniu i kontrolowaniu uchwyt zaciskowy moze byé bezpiecznie uzywany przez dtugi
czas, kiedy potrzebna jest tylko wymiana niektorych czesci.

WYMIANA:

Szekle nalezy traktowac jako cze$¢ korpusu. Jedli jest zdeformowana, nalezy jg natychmiast wymienic. Je$li
zdeformowana szekla zostanie wyprostowana, poczatkowa wytrzymatos¢ nie zostanie przywrécona.

Gdy zeby krzywki lub podktadki sg zuzyte, lub uszkodzone, nalezy je natychmiast wymieni¢. Szybko$¢
zuzycia jest wieksza, jezeli zaciskana jest stal nierdzewna lub inny twardy materiat. Przy cigglym zaciskaniu
ptyt o okreslonej grubosci w krétkim czasie zuzyte zostang tylko niektére zwoje gwintu. W takim przypadku
nalezy natychmiast wymienic $rube.

Poza tym nalezy wymieni¢ bolce podporowe, sworznie i inne cze$ci zgodnie z normg dotyczaca kontroli.

DOKLADNIE SPRAWDZIC, ABY POTWIERDZIC BEZPIECZENSTWO — podczas uzywania lub kontroli

uchwytu zaciskowego. Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
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CZESCI ZAMIENNE | MOCOWANIA
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Procedura wymiany krzywki i podktadki

PODKLADKA: Wyjg¢, odkrecajac srube z tbem walcowym z gniazdem (8) i nakretke (9).

Nr czesci Nazwa czesci
ZESPOL SZEKLI
5 Szekla
6 Sworzen do
szekli
1M Zawleczka
3-10 Krzywka —
pierscien
oporowy
ZESPOt. PODKEADKI
4 Podktadka
8 Sruba z tbem
walcowym z
gniazdem
szesciokgtnym
9 Nakretka
nylonowa
ZESPOL. SRUBY
2 Sruba
Dzwignia

Lifting Solutions Group

Axel Johnson International

KRZYWKA: Obréci¢ $rube (2) z powrotem i lekko uderzy¢
miotkiem w tylng czes$¢ krzywki (3).

Ponowny montaz
KRZYWKA:

1.Ustawi¢ korpus, strong z podktadkg w dét (przytrzymac reka).
2.Ponownie zatozy¢ podkfadke (4) do géry nogami.

3.Umiesci¢ krzywke (3) i pierscien oporowy (10) na $rodku
podkfadki (lub na podporze).

4.0Obracac $rubg (2) az do ustawienia krzywki na miejscu.

5. Sprawdzi¢ ruch krzywki.

PODKLADKA: Zatozy¢ nowg podktadke i dokrecic¢ Srube z tbem
walcowym z gniazdem (8) i nakretke (9).

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finlandia
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com
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NORMY KONTROLI UCHWYTOW ZACISKOWYCH

zmierzy¢ stopien zuzycia.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy
nie ma ztamanych zebow
krzywki.

SEKCJA METODA KONTROLI DOPUSZCZALNY LIMIT PRZYCZYNY PROBLEMOW
KORPUS Sprawdzi¢ wzrokowo lub Wymieni¢ po -Przecigzenie
uzy¢ kolorowych znalezieniu pekniec. -Zmiany w strukturze materiatu
barwnikéw, aby spowodowane wystawieniem
zlokalizowac pekniecia. Wymienic, gdy na dziatanie ciepta
przesuniecie srodka -Zmeczenie materiatu od
Zmierzy¢ przemieszczenie | sruby przekroczy 2 mm. | wielokrotnego uzycia
srodka sruby, aby okresli¢
wielko$¢ wydtuzenia. -Zbyt duzy kat podnoszenia
SRUBA Sprawdzi¢ wzrokowo lub Wymienic po -Przecigzenie
uzy¢ kolorowych znalezieniu pekniec. -Obcigzenia dynamiczne
barwnikéw, aby
zlokalizowac pekniecia Wymienic, gdy ruch nie
jest ptynny lub gdy
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy | przemieszczenie srodka
Sruba nie jest wygieta. Sruby jest duze.
Wymieni¢, gdy
przemieszczenie lub luz | -Naturalne zuzycie
stang sie duze. eksploatacyjne
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy -Niedostateczne smarowanie
Sruba nie jest zuzyta lub
uszkodzona.
KRZYWKA Sprawdzi¢ wzrokowo i -Naturalne zuzycie

Szerokos¢ zuzycia

Dopuszczalny limit
szerokosci zuzycia:
ponizej 0,5 mm

ponizej 1/6 srednicy

eksploatacyjne
-Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego

-Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego
-Przecigzenie

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Haklift Oy
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katem odksztatcen.

Sprawdzi¢ wzrokowo lub
uzy¢ kolorowych
barwnikéw, aby
zlokalizowa¢ pekniecia.

Zmierzy¢ otwor na
sworzen pod katem
zuzycia i odksztatcen.

SEKCJA METODA KONTROLI DOPUSZCZALNY LIMIT PRZYCZYNY PROBLEMOW
PODKLADKA | Sprawdzi¢ wzrokowo i Szerokos¢ zuzycia -Naturalne zuzycie
zmierzyC stopien zuzycia. eksploatacyjne
-Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego
Dopuszczalny limit
szerokosci zuzycia:
ponizej 0,5 mm
ponizej 1/6 srednicy
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy
nie ma ztamanych zebéw _
podktadki. -Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego
-Przecigzenie
SZEKLA Sprawdzi¢ wzrokowo pod -Przecigzenie

-
Wymienic¢, gdy przeswit
stanie sie waski i
uniemozliwi ptynne
obracanie sie szekli.

Wymieni¢ po znalezieniu
peknieé.

Wymienic¢, gdy zuzycie
przekroczy 0,5 mm.

ponizej

-Zbyt duzy kat podnoszenia

-Przecigzenie

-Niedostateczne smarowanie

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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zuzycia.

Sprawdzi¢ wzrokowo i
zmierzyc, czy nie jest
wygiety lub
zdeformowany w inny
sposob.

SEKCJA METODA KONTROLI DOPUSZCZALNY LIMIT PRZYCZYNY PROBLEMOW
SWORZEN | Zmierzyé watek i Wymieni¢, gdy przeswit -Naturalne zuzycie
SZEKLI sprawdzi¢ pod katem pomiedzy watkiem a eksploatacyjne

otworem przekroczy 1 mm
lub gdy luz krzywki stanie
sie duzy.

0—m 1

f

ponizej 0,5 mm

-Niedostateczne smarowanie

-Przecigzenie
-Obcigzenia dynamiczne

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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Oryginalna deklaracja zgodnosci zgodnie z Zatagcznikiem 2:1A

PL: SCM Citra Oy oswiadcza, ze pozycje wymienione ponizej sg zgodne z obowigzujgcymi podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Dyrektywie Maszynowej WE 2006/42/WE. Jezeli
klient dokona jakichkolwiek przerébek produktow lub doda jakiekolwiek produkty, lub elementy sktadowe,
ktére sg niekompatybilne, woéwczas SCM Citra Oy nie

Opis i numery produktéw: Srubowy uchwyt zaciskowy

LTTSCCO05: DOR / Tybkuorma / Max belastning 500 kg
LTTSCCO075: DOR / Tyékuorma / Max belastning 750 kg
LTTSCC15: DOR / Tybkuorma / Max belastning 1500 kg
LTTSCC3: DOR / Tyékuorma / Max belastning 3000 kg

LTTSCC6: DOR / Tybkuorma / Max belastning 6000 kg

Numer seryjny:

PL: Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zgodnie z Zatgcznikiem VII czes¢ A:

Jorma Tuominen, SCM Citra Oy, Juvan Teollisuuskatu 25 C, 02920 Espoo, Finlandia

Producent:

SCM Citra Oy

Juvan Teollisuuskatu 25 C, 02920 Espoo, Finlandia
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com
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